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概述

仪表面板

OHR-G300/G300R系列液晶人工智能温控器采用真正的人工智能算式，仪表启动自整定功能，可以根据被控对象的特性，
自动寻找最优参数以达到很好的控制效果，无需人工整定参数。控温精度基本达±0.1℃，无超调、欠调，达国际先进水平。适
用于需要进行高精度控制系统，可对温度、压力、流量、液位、速度等测量信号进行数字量显示控制；可带外给定（或阀位）
控制，可取代伺服放大器直接驱动执行机构；可进行编程控制，根据生产过程的要求，按照一定的程序曲线进行控制，最多可
分61段曲线对控制对象进行监测、控制、记录与远传。

★万能信号输入，可输入直流电流、直流电压、毫伏、热电阻、热电偶等信号；测量精度为±0.2％FS 
★可选择定点控制、外给定控制、阀位反馈控制、多段曲线控制等方式
★具有电压、电流、SSR驱动、单/三相可控硅过零触发、继电器正反转等控制输出方式可选
★带PID参数自整定功能，控制输出手动/自动无扰动切换功能，控制准确且无超调
★支持RS485、RS232串行接口，采用标准MODBUS RTU通讯协议
★支持RS232C打印功能，具有手动打印、定时打印功能
★带DC24V馈电输出，为现场变送器配电
★带USB数据转存功能和SD卡扩展功能，U盘、SD卡的容量最大支持32G
★输入、输出、电源、通讯之间相互隔离

按控制方式可分以下几类：

OHR-G310/G310R
单路PID控制

OHR-G320/G320R
外给定控制

OHR-G330/G330R
阀位反馈控制

OHR-G340/G340R
程序段控制

自动控制时，输入测量值与内部目标值比较运算后输出控制信号。

自动控制时，输入测量值与外给定输入目标值比较运算后输出控制信号。

自动控制时，根据控制输出类型的不同分两种模式进行控制
模式一、选择模拟量控制输出：输入测量值与内部目标值比较运算后输出控制信号。
模式二、选择开关量控制输出：当控制输出的百分比小于阀位反馈值时，仪表输出
反转，当控制输出的百分比大于阀位反馈值时，仪表输出正转。
根据生产工艺的要求，设定目标曲线进行控制，可实现对曲线控制的运行、步进、
暂停、结束、等待状态的操作。具有掉电自启动功能，从上电测量值与设定值
相同点的升温段开始升温，并按原设定曲线执行控制

OHR-G300/G300R系列液晶人工智能温控器

160*80mm
(A型)

80*160mm
(B型)

96*96mm
(C型)

显示区域
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①显示面板
②USB、SD接口
③功能按键：
    确认键
    显示通道切换键
    时标切换键
    光标下移键
    光标上移键
    光标左移键
    光标右移键
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